
要求动作

输入开始测量的信号（START信号）进行测量。按下结束测定按键，返回初始位置。在忘记设
置工作物时，希望能自动返回到初始位置。

课题

通过AREA信号来判断压推运转的停止位置。
解决
方案

判断工作物长度

用于判断工作物的长度是长于还是短于公差范围，或是
在公差范围内。

Event跳转功能・USRIO输出

Event跳转功能是指通过运行I/O Event的「Event
触发I/O」里所设定信号的ON/OFF来对运行进行分
歧的功能。

AREA1：ON
公差范围内

超过公差范围
工作物过长

小于公差范围
工作物过短

AREA0：ON AREA2：ON

①工作物过长 ②工作物长度适中 ③工作物过短 ④忘记设置工作物

IN-POS：ON

START

定位运行

推压运行

内部信号

TLC：ON

外部信号

R0：ON

定位运行

END

退回-0.1mm位置

退回初始位置

R0：OFF

ON
AREA

OFF

ON
TLC

OFF

测量开始 测量结束

R0

EAC系列

设定3个AREA，进行压推运转，利用压推到工作物时发
出的TLC信号配合做出判断。

AZ系列 简易程序
应用示例



支援软件MEXE02的设定例

①运行资料

③I/O动作・功能

⑤Direct-OUT功能选择(DOUT)

③EXT-IN・VIR-IN・USR-OUT功能选择(扩展)

①

③

⑤

⑥

②

④

②运行I/O Event

④Direct-IN功能选择(DIN)
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